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一、 产品名称： 

SDG-I-空气热导型隧道带式无风微正压烘箱 

 

二、 概述与原理： 

空气热导型隧道带式无风微正压烘箱是我公司针对国内新兴锂电

池、特种陶瓷等易氧化金属粉末和防污染要求极高的化工及制药工业及

其它粉体及颗粒状粉料烘干设备，物料架通过在轨水平运行的隧道式烘

箱，整个箱体内的散热烘干系统成无风或微风状态，进出料斗均在操作

仓内的，必要时可以考虑补充氮气保护，让易氧化物料不与空气中的氧

离子接触，并形成微正压的全封闭状态。 

本机适用于要求极高的新兴锂电池、特种陶瓷等易氧化，易扬尘的

金属粉末和防污染要求极高的化工物料、浆料、湿粉状，颗粒状物料的

干燥，主要用于制药、化工、水产品、轻工、新材料等行业物料及产品

的加热固化、干燥脱水。如原料药、粉剂、颗粒、包装瓶、颜料、染料、

塑料树脂、电器原件、烘漆，包括新能源材料方面的干燥，如石墨粉、

钛酸锂粉料等。 

本设备最大的特点是操作简单方便，可人工（自动）调温、调风、

调速，并根据要求预设温度、风量、风压及速度大小，适用范围广，实

用性强，内部经过特殊处理，与物料接触的部分均采用特氟龙处理，耐

腐蚀，防静电。该机干燥效率高、无死角，采用不锈钢制作，内外壁抛

光处理，如有防腐要求，内侧表面进行特殊防腐涂层处理，外形美观，

干燥均匀，维修操作简单，适应面较宽。传热方式采用导热油热传导，

将高温油通过内置散热片，将隧道内空气温度提高至   -  度，配用低

噪音耐高温微风式轴流风机和自动控温，测压和调速系统，能根据用户

要求配置温度调节、自动启闭的 PLC 控制，以适合各种粒径及温度要求

的粉粒或凝块。在微风或无风状态下，通过调节传送带的速比来掌控时

间快慢，和温度的高低来烘干粉末，传送带平整度高，易清洗，易维护。 

本机内部的传动机构，洁净耐腐，卫生无死角，符合 GMP 要求。物

料接触部分为聚四氟乙烯(或特氟龙)制作，箱体内侧用特氟龙涂层保

护，完全符合防腐要求。该机结构合理，噪音低，密封度高，工作环境

好，箱体内热风分布更均匀，温度可控度高。同时，为操作的合理性，



 

本机仓内布置多点的耐高温监测高清视频，并配备有观察人孔，确保使

用的方便；多点温度、压力、氧含量监测测点与氮气自动补充口，大大

提高了产品的成品率。 

 

a、特点： 

操作简单方便； 

密封性能较好，与外部空气不接触或接触机会少。 

实现连续装料，装料量大。 

耐腐蚀； 

箱体长度可以适当加长或减少，内部采用热导式供热，排气（风）

口采用止回式定向装置，使用导热油箱闭路循环供热，分布均匀的盘管

式散热器散热，热损失不大，因此热导式隧道烘箱能量消耗不大。 

输送轨道为调速可控式，一边进，一边出，较好地控制进料时间和

速度，操作方便快捷。 

可以处理易氧化金属粉末，区别于微波干燥不能烘干金属粉末。 

PLC控制，温度可控可调、速度可调、压力可调，监测方便。 

b、缺点： 

物料干燥时间较长，生产能力较低； 

占地面积较大。 

物料需要散布均匀，必须保证布料的厚度均匀，以保证水份烘干的

均匀性。 



 

成本价格较同类带式高昂，等同于微波带式。 

三、技术参数及特性： 

规格型号：                 SDG-I高温隧道式烘箱         

全容积（L）                  

工作容积（L）                

生产能力（Kg/h）            （理论） 

装料系数                      

全长：                      米 

宽度：                      米 

输送带宽：                  米 

输送带厚：                  mm 

输送带材质：                 

传动电机功率（KW）            

换热器形式：                 

供热形式：                   

导热油箱功率（KW）         （另购） 

导热油泵流量                M3/h 

（如采用电加：             热功率  （KW）） 

循环风机功率 （KW）          KW*  

抽湿风机功率 （KW）          KW*  

时间（分/批）                Min 

整机重量（kg）             约  



 

电压（V）                  220V/380V，50HZ 

温度范围                 室温-  ℃（正常使用） 

升温时间                 升温至 80℃ ≈10min 

温度均匀性               ±1.5%(空载测试) 

氧气浓度控制             ＜  % 

其他性能及配置要求： 

保护装置：PID自整定、自动恒温、自动计时、自动检测空气氧

含量、温度到后定时报警断电、超温断电、漏电保护、电机过载保护

等控制线路保险丝、无熔丝开关等电气配件； 

采用智能型温度控制器，PID 自动演算，LED 显示，配合 SSR 固

态继电器输出，能精确控制温度之精准度； 

速度可调 

内胆材质采用 2mm镜面 304#全不锈钢板+   涂层（或贴   ），

氩弧焊满焊，防止机台本身产生灰尘；夹层用硅酸铝保温棉，外箱用

1.5mm冷扎板高温粉体烤漆，客户可以依照色卡指定色彩制作。 

内部洁净度可达到千级无尘环境,内置式布料和收料及排湿送风

装置；减少空气的倒灌进入和风量过大造成扬尘。 

双重超温保护,安全更可靠； 

升温时间快,温度稳定精准； 

机体外壳温度低，对室内环境温度影响较小； 

传动式输送设计，大大减人员的劳动强度； 

节能省电、安全性能强。 



 

电器系统可依客户需要选择配备品牌。 

工况要求： 

1. 节能正压烘箱，工作压力：101.325+0.5~101.325+1 KPa 

额定压力：101.325+5KPa 密封性好。需要安装压力表，测内部压

力。 

2 烘干箱内温度可调，从常温~   ℃，烘箱内各测温点温差小于

±   ℃，达到   ℃时间尽量短。 

3. 烘箱内材料（腔体、传送带以及其他裸露箱体内的材料）需要满

足耐氢氟酸腐蚀、绝缘、耐温。（如  等） 

4. 烘箱内输送带在 0--   mm/s 速度可调,烘料时间 分钟，连续进料，

烘干量大于  t/h（物料密度   kg/m3）,物料厚度   mm。烘箱上

有一个通风口，预留法兰接口，位置位于烘箱中后部，蒸发气体排

放进主管道。 

5. 烘箱内有效工作区间需要安装测温探测器，耐高温摄像头，高温

氧气探测器，氮气进气管。 

6. 烘箱要便于维修，腔体材料破损后的容易更换。 


